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Kullanim Sicakhklari: 1260 "C ve 1400 "C
Yogunlugu : 200 kg / m> + 15 kg / m3
SERAMIK ELYAF MODUL
Malzeme Ozellikleri 1260 C
Renk Beyaz
Organik Baglayici Orani %6 -8
1260 C’ de cekme yuzdesi | % 3.6
Kimyasal Ozellikleri
Al,O5 % 47
\SiOz % 52 )
4 )

Malzeme Cinsi

Takviyi melzemesi

Ozellikleri

Seramik Elyaf Ip

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

500-2000 TEX
Kalinhk

Seramik Elyaf
Kumas

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

Kalnhk: 2-5 mm
Rulo Eni: 1000 mm
Rulo Boyu: 3000 mm

Seramik Elyaf
Serit

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

Kahnhk: 2-5 mm
Rulo Eni: 1000 mm
Rulo Boyu: 3000 mm

Burma Fitil

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

Cap: 3-50 mm

Yuvarlak Orgii
Fitil

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

Cap: 6-50 mm

Kare Orgii

\Fitil

Paslanmaz Celik Tel
Cm Filament

Ebat: 6 x 6 mm’ den

50 x 50 mm’e kadar/

Kullanim Yerleri

= Yangina dayanikh perde olarak
= Yiiksek dereceli boru ve konteyner v.b. izolasyonlarinda.

= Endistriyel firinlarinda 1s1 perdesi olarak
= Ozellikle ipler yukaridaki tiirev malzemelerin imalatinda kullanilir.
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Teknik Ozellikler

Seramik Elyaf Kumaslar :

1200C’ye kadar kullanilir.
Paslanmaz tel takviyeli ve cam
elyaf takviyeli olmak Gzere

iki cesidi mevcuttur.
Paslanmaz celik tel takviyeli
cesitleri yiiksek sicakliklarda
mukavemet saglar.

Kaynak kivilcimlarindan
koruyucu perde olarak
Endustriyel firinlarin
kapaklarinda, arabalarinda ve
baca izolasyonlarinda

Gaz borulari ve elektrik
kablolarinin ylksek i1sidan
korunmasi icin.

Gemi ucak sanayinde

Motor eksoz izolasyonlarinda.



Fixwool
Kleber 1000

Kullanim Sicakhigi : 1260°C

iki farkl cesidi vardir;
: 2kg’ ik
: 15kg’ ik

Seramik Elyaf Yapistirici

Renk Beyaz Krem
Tiketim 1 kg / m’ 4kg/m’
Raf Omrii 6 ay 6 ay

Uyg. Metodu
\Yg

Puskirtme veya firca ile

J

Uygulama alanlari

= Seramik elyaf esasl her tirlii izolasyon malzemesi

(battaniye, board, paper, felt vs.) gerek birbirlerine gerekse refrakter
tuglalar ve paslanmaz sa¢ gibi sert malzemelere yapistirilir.

= Ayni zamanda seramik elyaf modillerin dayanimini arttirmak amaciyla katmanlar arasinda yapistirici
olarak kullanilir. Cesitli baglayici karisimlarin icinde 1siya dayanikliligi arttirici
yapistirici malzeme olarak tercih edilir.

= Silikat esasl malzeme olup 1300°C’ye dayaniklidir.
= Fx ve Kleber 1000 urinleri hemen kullanilmaya hazir

~ ™\ Malzeme Ozellikleri
Kimyasal Analiz ( Kuru agirhik %)
-~ Kleber 1000 sekilde imal edilmistir.
SiO> <25 > 60
AlLOs >70 <20 » Kuruma sureleri genellikle 2 saat olmakla birlikte
Na>O0 <7 <5
dondurulmasi sakincahdir.
Fe203 +TiO2| <1 <2
\_Ca0 + Mg0 <15 )

= Fx ve Kleber 1000 6zel mikserlerde yapilan karisimlar
sonucu, puskirtmeye ve firca ile siriilmeye uygundur.

uygulanan kalinliga ve uygulama alanina goére degisim
gostermektedir. Malzemelerin saklama ortaminda




Paslanmaz Celik Tel ve
Konveyor Bant Sistemleri

4 . . ) u‘uwAWAx::'
I, WAV ALY
KONVEYOR BANT SISTEMLERI A ATAW.
RAAAA)
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Kullanim Sicakhgi : 200 C'den 1200 C'ye kadar i

Kullanilan tel cinsi : AlSI 304, 310, 314, 330 ve
demir alasimli 6rme tellerdir.

Ozellikle yiiksek sicakliklar icin kullanilan paslanmaz
314 ve 330 kalite teller suirekli stoklarimizda mevcuttur.

Malzeme Ozellikleri

« Tasinacak malzemenin ebat agirhgina ve
firin icindeki sicakliga gore cesitli
tel kalitelerinde ve Olclilerde 6riilmektedir.
« Tel cinsi ve 6rgu dizayni konveyor bantin
maksimum kullanim sliresi goz

onune alinarak secilmektedir. f' /[?/[T”
1

.J

Kullanim Alanlari

« Cam Mozaik firinlar,

= Cam esya firinlari,

= Isil islem ve tav firinlari,

= Gida endustrisinde, ozellikle buskivi fabrikalari,

=« Otomotiv endustrisinde.

= Gida endustrisinde, ozellikle buskivi fabrikalari,
Otomotiv endlistrisinde.
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Kalsiyum Silikat Uriinler

4 I
Kullanim Sicakhigi  : 1000 °C
Yogunluk : 265 kg/ m’

KALSIYUM SILIKAT PLAKA

STANDART EBATLAR

Kalinhk 25 mm 50mm | 65 mm
Boy (mm) 1000 1000 1000
En (mm) 610 610 610
m’ 0.61 0.61 0.61
o J
Malzeme Ozellikleri
4 "\ = Mikemmel izolasyon 6zelligiyle
Kimyasal Analiz ( Kuru agirhik %) dikkat cekmektedir.
= Oldukca hafif ve sert yapisindan
SiO; 45 % CaO 45 % dolayl uygulama isciligi kolaydir.
= Asbest icermez.
Al 2% | N A%
205 0.2 % 320 0.1 % = Bilesiminde cok dusik demir ve
MgO 0.2% |K,O 02% manganez oksit icermesinden dolay!i
- karbon monoksit saldirilarina
\_Fe.0;+TiO, | 0.7% | Loss on ignition 1025 C 8% J  karsi mukavimdir.

Kullanim Alanlari

= Kalsiyum silikat plakalar endustriyel firinlarda bircok refrakter malzemelerin arkasinda mikemmel
izolasyon 0zelligi ve sert yapisiyla tercih edilmektedir.

» Ozellikle; izolasyon ve ates tuglalari, seramik elyaf plaka ve battaniyeler, refrakter harclar.

= Cimento, enerji santralleri, tav firinlari, refrakter tugla fabrikalari, firin araba tabanlarinda sikca kullantlir.




Kaya Yiinii izolasyon Uriinler

Malzeme Ozellikleri

= Malzeme kolay tutusup, yanmaz 6zellige sahiptir. (non-combusible)

Termal iletkenlik degeri : 10, tr=0,039 W/m’K

= Malzemenin ergime derecesi : 1000°C’dir.
= Sudan zarar gormez

Uzun dmurladiir ve ayni zamanda ses izolasyon 6zelligi vardir.
Asbest icermezler

4 . I
KAYA YUNU PLAKA
Kalinlik (mm ) | Boy (mm) En (mm) m?
30 1200 625 0.75
50 1000 500 0.50
\_Yogunluk: 70, 100, 110, 130, 150 kg / m?> )

4 . .. I
RABITZ TELI SILTE
Kalinlik (mm ) Boy (mm) En (mm) m?
30 5000 1000 5
50 3000 1000 3
100 3000 1000 3
o . 3
\Yogunluk. 80 ve 100 kg / m J
Uygulama alanlari
= Endustriyel firinlarda 6zellikle arka plan izolasyon malzemesi olarak
kullanilir.
= Kazan, baca, boru ve binalarda i1sI ve ses izolasyonunda yaygin olarak

kullaniimaktadir




Isitma Sistemleri

M.E. SCHUPP-MolyCom® & MolyCom-Ultra®
1700°C ve 1800°C icin Elektrik Isitma Elemanlari
4 N\
Malzeme Ozellikleri av™,
= Molycom® Elektrik Isitma Elemanlari(Direnc Malzemeleri) {
MoSi2 ve Seramik-Bilesenler ile kompoze edilmistir.
= 900°C Uzerindeki servis sicakliginda malzeme ylizeyi ince "
Yiiksek-Sicaklik - Silika - Cam yiizey -
(High -Temperature - Silica - Glassphase) adi verilen
bir yapi1 kazanir. Bu yapi MolyCom® Uriiniine /
yuksek sicakliklarda oksidasyona karsi mikemmel
direnc gosterir.
o %
4 MolyCom MolyCom )
MolyCome Ultra® Ultra® MolyCom®
1700°C 1700°C 1700°C 1700°C
Yogunluk ( kg/m3) 5.80 5.80 5.80 5.80
Erime Sicakhgi (°C) 1950 1950 1950 1950
Porozite (%) >1 >1 >1 >1
Max. Servis Sicakligi 1700 1700 1800 1800
Max. Firin Sicakhg: 1600 1600 1700 1700
MolyCom icin yiizey yiikii (W/cm2) (Onerilen)
1400 °C Firin Sicakhigi 20 20 20 20
1600 °C Firin Sicakligi 18 18 18 18
1700 °C Firin Sicakhigi 10 10 10 10
Max.Isitma bolgesi uzunlugu (mm)icin disey uygulanan caplar (6/12 & 9/18mm)
1600°C Element Sicakhgi 1200 1200 1200 1200
1700°C Element Sicakligi 700 700 700 700
1800°C Element Sicakligi 300 300 300 300
o 4
4 o )
Firin atmosferi icinde Max.
Element Sicakhgi (°C) (Onerilen)
Atmosfer MolyCom®1700 | MolyCom®1800
Hava 1700 1800 (" Resistvty of MolyCom slements. )
Nitrojen 1600 1700 =
=
Argon,Helyum 1600 1700 & W00 —T
Susuz Hidrojen( -80°C) 1150 1150 g =
Nemli Hidrojen( 20°C) N
jen( 1450 1450 W . )
Monogoz ( %10 CO,, %5 CO, %15 H,)| 1600 1700
Endogas ( % 40 Hz 1%20 CO) 1400 1450
Cracked and partially converted | 1400 1450
\ammonia (appox % 8H, ) ) ﬁ E?




Isitma Sistemleri

M.E. SCHUPP-MolyCom® & MolyCom-Ultra®
1700°C ve 1800°C icin Elektrik Isitma Elemanlan

Uygulama alanlari

= Toz Metalurjisi

= Genel Seramik uygulamalarinda
(Porselen ve digerleri)

= Kristal Cam

= Soda Kire¢ Cam, Optik Cam ve
Teknik Cam uygulamalarinda

= Teknik ve Ozel Seramik uygulamalarinda

= Ferit (Yumusak ve Sert) ve
Elektronik Seramikler

= Kapasitor Endistrisi ve MLCC

Aksesuarlar

= 1800°C ve Ustlinde firin astarlari icin tim gerekli
aksesuarlar (baglanti kayislari, koruyucular,
fiber-blok gecisler ve yiuksek sicakliga dayanikl
fiber plakalar ve formlar)
M.E. SCHUPP HIGH TEMPRETURE TECHNOLOGY’nin
alaninda bulunmaktadir.
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Mevcut Uriinler

= MolyCom® Isitma Elementleri Toz Metalurji Teknolojisi
ile Giretilmektedir. Uriinler U , W ve L seklinde olup
3/6,4/9,6/12,9/18, (12/24) mm caplarinda ve
2000mm’den uzun yapilardadir.

= MolyCom-Ultra® 1700 ve 1800 urlnleri
hassas Uretim olup sicak bikmedir.
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M.E. SCHUPP-MolyHeat®
Molibden Firin Bilesenleri (+1800°C)

Malzeme Karakteristikleri
= Mikemmel saflik ve ultra yiiksek yeteneklilik
(disuk buhar basinci, kiiclik ylzey alani )
= Uygun vakum ve koruyucu gazlar
( Ar, He, N2, H2, kombinasyonlari )
= Serbest karbon bolgeleri
= Asiri stirinme / egme dayanimi ve disiik distorsiyon
= Diger sistemlere gore daha tilksek sogutma hizlari
= Temiz ve parlak ylizey e

Urtinler

= Cubuk / Tel

= Yaprak / Kalkan
= |Isitma Cihazlar
= Civata & Somun

Refrakter metalleri ideal malzeme yapan en dnemli
ozellik termal proses talepleri olan vakum lehimleme,
gazdan aritma, tavlama, yuksek sicaklik tavlamasi,
sinterleme ve sertlestirme islemleridir.




Is1 Kontrol Halkalari

M.E. SCHUPP V=N
(& o
PTCR Isi Kontrol Halkalar ] —
= [s1 altinda firin veya ocaklarda PTCR isi kontrol halkalari blzilme gosterir. e o
BlizGlmenin derecesi PTCR’nin isletim alaninda hemen hemen lineer dir. /,-.-f_f}' '
= PTCR 1s1 kontrol halkalari firin icerisinde ki hemen hemen tiim boélgelerde, !
firin ekipmanlarinda, yik arabalarinda ya da tasiyicilarda kullanilabilmektedir. \‘ Y,

= Her pakette bulunan sicaklik cevirme tablosu ile PTCR Isi kontrol halkasinin
capindaki kiiciilme mikrometre ile olcilerek sicaklik degerine ulasilir.

= Firinin basindan sonuna yayilan PTCR isi kontrol halkalarinin sicaklik haritasi
ile pisirme prosesi karakterize edilir.

PTCR 1s1 kontrol halkalari ile

= Firiniz rejimini daha iyi kontrol edebilirsiniz

= Max 3°C ‘ye derece hassasiyetle dlciim yapabilirsiniz, hatta bazi konularda
1,5°C ‘ye dismektedir.

= Halka lzerindeki kiiciilme dederine gore tablodan halkanin bulundugu
yerdeki sicakhigini 6grenebilirsiniz.

= Pisirme prosesini en iyi sekilde kullanmaniza kontrol etmenize
yardimci olur.

= Dilsuk maliyetlerle kalite kontrolunu saglar

ABSY




Isitma Sistemleri

M.E. SCHUPP® - SiliCom® & SiliCom - Ultra®
Elektrikli Isitma Elemanlarn (1600 °C’ ye kadar)

SiliCom®-Isitma Elemanlari karali yiiksek safliga sahip Alfa Silikon Karbir(SIC)’den olusmustur.
SiliCom® cok iyi ve miilkemmel bir yapiya sahiptir. Bu yapi yiiksek sicaklik oksidasyonuna ve
korozyona karsi direnc saglar. SiliCom®Isitma Elemanlari 2500°C sintermele sicakligi altinda tretilmektedir.

) 4

Maksimum Isitma Eleman Sicakhgi

/

~

Air 1600 %
Vakum 100 - 1200 \
Nitrojen 1350 \Q

Hidrojen 1200 \
Endogaz / Eksogaz 1250 - 1400
Karbon Temelli 1250 \_ J
Gazlar
S / Uygulamalar:
= Metalurji
= Cam
Malzeme Sekilleri: = Seramik uygulamalarinda
SiliCom®- Isitma Elemanlari cubuk ve halter sekillerinde mevcuttur. kullanilmaktadir.

= Cubuk Tipi
Bu tipte tim uzunluk boyunca ayni captadir. Terminaller emdirilmis metal alasimlarla sicakligi
terminal sonuna kadar diisiik ve elektriksel direncini daha alcak tutmak amaciyla kullanilir ve enerji
maliyetlerini dlsurdrler.
= Halter Tipi
Bu tipte ise temel Ustiinde 1sitma bolimu ve iki adet sinterlenmis terminal bulunmaktadir.
Bu terminaller daha genis capa sahip olup isitma boélmesinden daha diisiik elektrik direncine sahiptir.
= Max. Eleman sicakligi 1600°C (hava atmosferli)
= Uygun cap araligi 8mm den 45mm ye kadardir
= Max. uzunluk 3000mm dir
= Crucilite Tip
Bu tip 1sitma elemanlari 6zel teknoloji tabanli thinwall Beta Silikon-Karbdr ile Gretilir.
Ve SG(Isitma bolgesi tstlinde spiral oluklar) SGR(bir kenarinda 2 baglantili band) seklinde arz edilir.
= SG Tipi
SG tipi 1sitma elemanlari thinwall boru ile 1sitma boélgesi Ustiinde spiral oluk ile Uretilirler.
Isitma bolgesi ylksek elektriksel direnci diistik elektriksel direncle terminaller icerisinde karsilastirir.
= SGR Tipi
Her iki elektrik baglanti seridi bir kenar Gzrine temellendirilir.

Aksesuarlar:
= Baglanti seritleri metal aliminyum 6rgiiden olup yayli mandal tiim isitma elemani caplarina uygundur.
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Isitma Sistemleri

M.E. SCHUPP® - TinOxi
SnO, - Cam Eritme Elektrodlari (1650 °C’ ye kadar)

TinOxi elektrod malzemeleri; kursun iceren camlar ve optik camlar icin tercih edilirler.
TinOxi elektrod malzemeleri yiiksek elektrik iletim gilicline ve yiiksek corosyon dayanimina sahiptir.

. N\ )
Karakteristik Ozellikleri Malzeme Ozellikleri:
o 3

Yogunluk g/cm 6.5 = Cubuk Elektrotlar

Sn0O, % 99.8 = Blok Elektrotlar

Bakir % <03 = Is1 Olcerlerde

1400 °C’ de Kopma Modiilii MN / m’ 13

Oda sicakhginda Kopma Moduli MN / m’ 64

Oda sicakhginda Ozdirenci MN / m’ 100

400 0C Ohm x cm 1.40 Standart Boyutlar, Toleranslar

600 C Ohm x cm 0.10

1000 °C Ohm x cm 0.010 . Uyg!,m Boyutlar(Cubuk):

- = Cap:150 mm

Expansion Termal Genlesme 20 - 1200 °C 5.3x 10° = Uzunluk:100-500 mm
\Katsay|5| J
4 I

Uygulamalar:

= TinOxi Elektrotlar

= Kursun Kristal cam

= Optic Cam

= Diger 6zel camlarin
eritmelerinde kullanilirlar

\_—r J
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Standart Ebatlar
Cap (mm) Sapma (+/-mm) Uzunluk ( mm) Sapma (+/-mm)
16 - 20 1 300- 1500 2
20 - 30 1,5 250-1500 2
30 -45 1,5 200 - 1500 2
45 - 60 2 250-1300 3
\_ 60-100 3 250 - 800 3 )

ASSY




